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стойкость, усталостную прочность изделий при циклических нагрузках и т. д. На- 
ряду с теоретическим материалом широко представлена информация по применению 
и эффективности использования разработанных технологий в промышленности. 
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титутов, которые специализируются в области упрочняющей обработки изделий.
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