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Розглянуто основні питання, пов’язані з моделюванням процесів обробки 
металів різанням та використання існуючих теоретічних моделей в практиці 
наукових досліджень в машинобудуванні. Розглянуто комплекс програмного 
забезпечення та методику його використання при проведенні досліджень різно­
манітних методів обробки металів та оптимізація режимів обробки. Усі теми, 
що розглядаються, забезпечено прикладами розв'язання завдань та довідними 
матеріалами для подальшого використання програмного комплексу на прак­
тиці, а також індивідуальним завданням кожному студенту для самостійної 
роботи у процесі виконання розрахунково-графічного завдання. Призначено 
для студентів спеціальності 131 Прикладна механіка та інших спеціальностей 
галузі знань 13 Механічна інженерія.
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