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Підручник підготовлено відповідно до програм та навчальних пла- 
нів провідних технічних університетів і віддзеркалює сучасний рівень 
інформації щодо нетрадиційних способів виготовлення виробів. Ви- 

користано переваги нового підходу, що дозволило із великої кількості 
діючих технологій вибрати саме ті, як і базуються на принципі інтегро- 
ваних технологій, включаючи потенціали високоефективних техноло- 
гій, переваги яких об’єднуються, забезпечуючи підвищення ефектив- 
ності всього виробництва. Сучасному рівню підручника в великій мірі 
сприяло залучення оригінальних матеріалів, отриманих у вітчизняних 
та зарубіжних вузах та наукових центрах. Для студентів вищих навча- 
льних закладів, які навчаються за спеціальностями «Прикладна меха- 
ніка» та «Галузеве машинобудування», а також для студентів, магістрів 
та аспірантів машинобудівних спеціальностей, інженерів і технічних 
працівників машинобудівних галузей.
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