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      У монографії розглянуті основні положення 

багатокритеріальної оптимізації технологічних систем 

механічної обробки тіл обертання з використанням 

критеріїв інтенсивності формоутворення, інтенсивності 

прибутку, електромісткості прибутку, імовірності 

виконання виробничого завдання. Запропонована система 

універсально-збірних переналагоджуваних верстатних 

пристроїв  та конструктивно-технологічні і засоби 



інтенсифікації процесів механічної обробки тіл 

обертання. 

      Книга  призначена  для  інженерно-технічних  та  

наукових  працівників, аспірантів і магістрів 

машинобудівних спеціальностей вищих навчальних 

закладів. 
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