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       У монографії  виконано комплексний і 

фундаментальний  аналіз інтенсивності технологічних 

процесів обробки типових деталей  машин та 

обгрунтовані рекомендації щодо  підвищення  їх  

ефективності.   Детально  розглядається  

багатокритеріальна оптимізація  технологічних процесів  

обробки деталей типу тіл обертання.  Важливим 



напрямком  інтенсифікації  процесів  механообробкн   є 

застосування комбінованих осьових   інструментів.   

Значна  увага приділяється   питанням   конструктивно-

технологічного  забезпечення  системи  універсально-

збірних   переналагоджуваних пристроїв. 

       Для   викладачів,   науковців,  аспірантів,   студентів   

машинобудівних спеціальностей вищих  навчальних 

закладів. 
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